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Precaucion: Todos los datos técnicos de esta publicacion son los vigentes al momento
de su emision y ABAC se reserva el derecho de modificarlos sin previo aviso.

Los mismos proveen opciones sobre productos y/o sistemas para dar mayor
informacion a usuarios que tengan experiencia técnica. Debido a la variedad de
condiciones operativas y aplicaciones de estos productos, sera responsabilidad del
disefiador y/o del usuario el seleccionar los modelos adecuados para su aplicacion
especifica, asi como asegurar un correcto procedimiento de montaje, operacion y
mantenimiento.
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Seleccion y preparacion del tubo

Los tubos de acero inoxidable seran sin costura, del tipo AISI
304, 316 6 316L. Verifique que cumplen con las normas ASTM
A269 o0 A213. Para esto, busque la leyenda grabada a lo largo de
la superficie.

Deben estar recocidos, preferentemente con terminacion
brillante; superficie libre de rayaduras, golpes y abrasion
superficial, perfectamente cilindricos, espesor adecuado a las
exigencias de la utilizacion y ser compatibles con el fluido de
proceso y su temperatura.

La dureza del tubo debe ser menor a 90 Rokwell B, siendo lo
recomendado valores de 80 a 82 Rokwell B.

UNIONES PARA TUBOS

En preparacion del tubo, corte el
mismo utilizando un cortador de
buena calidad.

Una vez cortado, elimine las rebabas
internas y externas mediante un
rebabador de tubos. No es aconseja-
ble el uso de limas ni papel de lija.
Verifique que el corte es perpendicu-
lar al eje del tubo.

El rebabado es importante para
evitar riesgo de dafio del conector,
asi como asegurar que el tubo se
inserta correctamente en su
alojamiento.



Instrucciones de armado
para tamaiio hasta 5/8”

Todos los conectores ABALOK® se proveen armados, listos para
usar y no es conveniente desarmarlos para el montaje.

En caso de duda y para asegurarse que todos los componentes
estan presentes y en la ubicacion correcta, inserte el tubo, afloje
la tuerca y retire hacia atras las virolas para confirmar que ambas
estan presentes y alineadas correctamente.

—
L I

La virola mas larga debe tener el filo apuntando hacia el cuerpo
del conector y la mas pequefia debe tener la parte filosa
apuntando hacia la virola frontal.

Para comenzar el montaje, fije
el cuerpo del conector e
inserte el tubo completamente
en el mismo hasta que haga
tope.

Luego ajuste la tuerca con
la mano. Utilizando un
marcador, realice una

peguefia linea sobre el frente
de la tuerca y una marca
coincidente en el cuerpo.

Ahora tome la llave
adecuada y manteniendo
firme el tubo contra el
fondo, gire la tuerca

una vuelta y cuarto
utilizando como referencia
las marcas realizadas
anteriormente.

Tenga en cuenta que para conectores de un octavo OD solo es
necesario un ajuste de tres cuartos de vuelta y que en conectores
de tres cuartos OD y mayores es muy recomendable emplear
llave estriada cerrada y herramientas de pre ensamblado.
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Desarmado y rearmado

Los conectores ABALOK® pueden rearmarse muchas veces
manteniendo sus prestaciones. Para rearmar un conector,
simplemente coloque el tubo con las virolas ya indentadas en el
interior del extremo del conector y ajuste la tuerca. Es
importante que ésta gire libremente con la mano hasta el fondo.
Si esto no es posible, puede ser debido a que el cuerpo fue
sobre-ajustado y debe ser cambiado por otro nuevo.

A partir del “ajuste normal a mano” continde apretando con la
llave hasta sentir un stibito aumento de torque. Esto se produce
normalmente a un cuarto de vuelta desde la posicion original,
nunca mas de media vuelta.

Pre-ensamblado

Si Usted debe realizar un montaje en un lugar incomodo, donde
no es posible sostener firmemente el cuerpo del conector, se
recomienda utilizar la herramienta HPE de pre-ensamblado.

Esta herramienta es también especialmente
recomendable para montar conectores de
3/4 0D y mayores.

La HPE toma el lugar del cuerpo del conector
durante el pre-montaje y deformacion inicial.
Para su utilizacion, fijela en una morsa y
proceda como en un armado normal.

Una vez lograda la deformacion,

desarme el subconjunto, rearme en el
cuerpo del conector definitivo y
siga el procedimiento normal de
rearmado.

Es importante lubricar la rosca de la HPE con aceite o grasa para
proteger el revestimiento de las tuercas y alargar la vida Util de
la herramienta.



Presiones de servicio:

Las presiones de servicio de las uniones ABALOK estaran
definidas por el tubo sobre el que ellas estan instaladas, ya que,
ante el incremento ilimitado de presion interna, colapsara el tubo
antes de fallar el conector.

Se debe tener en cuenta que estas presiones son exclusiva-
mente para los extremos OD; las conexiones roscadas NPT
tienen sus propios valores de servicio y pueden limitar entonces
estas presiones maximas, ya que para el conjunto, la presion
maxima de trabajo serd la menor de ambas.

Presiones admisibles de trabajo (BAR)

UNIONES PARA TUBOS

Tubo de acero inoxidable AlSI 316, sin costura,
recocido (segtin ASTM A-213 o equivalente)

Di)a;ltmqtro Espesor de la pared del tubo (en mm.)
exterior
deltuno 0,41 051 0,71 089 1,24 1,65 2,11 2,41 2,77

Medida Uniones roscadas
dela Recto Te o codo
rosca hembra macho hembra macho

Todas estas presiones
admisibles son validas a
temperatura ambiente. Para
temperaturas mas elevadas
deben aplicarse coeficientes
que reducen ésta en funcion
de las condiciones de
trabajo.
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Como ordenar:

El sistema de designacion ABALOK® le permite identificar facilmente el
tipo de conector, medida del tubo, de la rosca y material.

AM2-3- 316
ol

Ej. Recto macho

DIAMETRO EXTERIOR DEL TUBO

(en octavos de pulgada)
Ej. 1/4 0D

MEDIDA DE LA ROSCA NPT

(en octavos de pulgada)
Ej. 3/8 NPT

316: acero inoxidable AlSI 316
B: laton

Las uniones Tes son descriptas primeramente
por el canal de flujo (1'y 2); seguida por la

ramificacion (3). 1 2
TTM describe una Te Macho central, que

posee conexiones para tubos en las posiciones
1y 2y rosca macho en posicion 3.

THT describe una Te Hembra lateral, con rosca
hembra en posicion 2 y conexiones tubo en 3
posiciones 1y 3.

Recomendaciones

o Asegurese que el sistema no esta presurizado cuando arme o desarme
una unién ABALOK®.

* Nunca despresurice un equipo o sistema aflojando una tuerca.

o Asegurese que el tubo apoya contra el resalto del cuerpo del conector
antes de apretar la tuerca.

 No supere las presiones maximas de servicio indicadas para el tubo
y la temperatura utilizados.

e Nunca gire el cuerpo de un conector. Sujete el cuerpo y gire la tuerca.

e Durante el armado o rearmado de una unién ABALOK®, siempre
sostenga el cuerpo con una llave mientras ajusta con otra la tuerca.
Lo mismo al desarmar.

o Use siempre lubricantes de rosca y selladores adecuados para las
roscas conicas.

e Nunca un extremo debe estar sometido a esfuerzos exteriores, por
ejemplo traccion o flexion.

o Siempre deje un tramo recto de tubo entre una curva de éste y
el conector.




Uniones para tubos ABALOK

RM RMP RMA
RECTO MACHO RECTO MACHO RECTO MACHO
PASACHAPA C/AROSELLO

m mm
T™MT

0000 MACHO TE MACHO LATERAL TE MAL‘HI) CENTRAL

=1 5

s Rrisrs —— Lviarr
RH RHP

RECTO HEMBRA RECTO HEMBRA l.‘DDO HEMBHA

PASACHAPA =

UNIONES PARA TUBOS

THT TTH ur

TE HEMBRA LATERAL TE HEMBRA CENTRAL UNION DE TUBOS

urp cu n

UNION PASACHAPA €0DO UNION TE UNION
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Uniones para tubos ABALOK

Continuacion
TE UNION REDUCCION ~ UNIGN REDUCCION cnuz UNION

e

™ AmM AH

TUBO MANGUITO ADAPTADOR MACHO ADAPTADOR HEMBRA

ADAPTADOR REDUCTOR  TAPON (P/EXTREMO TAPA (P/EXTREMO TUBO)
CONECTOR) )

R o <

RMD/UTD  ALJ KV
CONECTOR DIELECTRICO ADAPTADOR A KIT VIROLA Y
LAP-JOINT CONTRA VIROLA

KIT VIROLA, CONTRA HERRAMIENTA DE
VIROLA Y TUERCA PR-ENSAMBLADO

o i

PAG. 37 PAG. 38
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RM

Entre caras

T
MODELO Tubo 0D hez(lgg:)?o




@ HEG T0 MA L‘HO (continuacion)

Entre caras

MODELO  ..f00 hexagono

Identificacion externa
/ agujero pasante
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Alternativa agujero pasante

Apto para montaje de termocuplas y tubos
pescantes o de inmersion.

Agregue AP al cddigo. £j. RM 2-2-316-AP.




RMP

Entre caras

0 agujero
MODELO TllbI oD NPT h:)::onos (mm,) panegllz:nm)
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RMA

0™ RECTO MACHO C/AROSELLO

MODELO

T
Tubo 0D

Entre caras
hexagono
(mm.)



) CODO MACHO

Entre caras

T
MODELO 1,5 0p NPT "a(’,‘l’“"':;'e
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TMT

MODELO

T
Tubo 0D

Entre caras
para llave
(mm.)




5
=
=
S
&
=
S
—
=

0 TE MACHO CENTRAL

Entre caras

MODELO Tubo oD pa(rlz:l 'I:la;le
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0 RECTO HEMBRA PASACHAPA

Entre caras

0 agujero
MODELO TubI oD NPT htx::omsg:z‘ ) panel (mm.)




GH

T Entre caras
MODELO  rypoop  wer "a(’;l'.::;’e
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UNIONES PARA TUBOS

0 TE HEMBRA LATERAL
T Entre caras
MODELO Tubo 0D para llave

(mm.)
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0 TE HEMBRA CENTRAL

MODELO

Tubo oD

Entre caras
para llave
(mm.)



ur

T Entre caras
MODELO Tubo 0D hez(rzm)'n;o
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Entre caras 0 agujero
MODELO 0o, "ovisoms = e
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UNIONES PARA TUBOS

0 CODO UNION

T Entre caras
MODELO Tubo 0D pa(ria:| :E;re
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0 TE UNION

MODELO

T
Tubo 0D

Entre caras
para llave
(mm.)



09 TE UNION REDUCCION

Entre caras

T
MODELO 15500 Tubo oD ""(’,‘,’“',':’;’e

UNIONES PARA TUBOS
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0 UNION REDUCCION

MODELO

T
Tubo 0D

Tubo 0D

Entre caras
hexagono
(mm.)
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Tubo 0D

MODELO
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MODELO Tubh 0D

X
Tubo 0D

Consulte por otras combinaciones
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0 ADAPTADOR MACHO

Entre caras

T
MODELO 11000 he{r:g::?o
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AH

T Entre caras
MODELO Tubo 0D hez(na'g:);m




0 ADAPTADOR REDUCCION
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Entre caras

T
MODELO 50 0p TuboOD "ez‘nf’,’:;m

Consulte por otras combinaciones
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PO

Ll Tubo 0D

Atencion: Ajustar solo 1/4 de vuelta
(90°) desde el ajuste a mano.

() TAPA P/EXTREMO DE TUBO

MODELO Tubn 0D

(% TAPON P/EXTREMO CONECTOR

Entre caras
hexagono
(mm.)

Entre caras
hexagono
(mm.)



RMD/UTD

T Entre caras hexagonos (mm.)

MODELO Tubo 0D NPT

ATENCION: La conexion aislante no debe ser rota o usada
como punto de desarmado / desconexion del accesorio.
Preste atencion a la etiqueta colocada en la tuerca
respectiva.

UNIONES PARA TUBOS
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09 ADAPTADOR A LAP JOINT

MODELO TunTo oD Para Brida (*)

(*) Apto para bridas “Lap Joint” ANSI #150 y #300
Terminacion en la cara de sello: Smooth Finish



09 KIT VIROLA Y CONTRA VIROLA

)% MODELO TubI oD
ﬂ, w”

UNIONES PARA TUBOS

(09 KIT VIROLA, CONTRA VIROLA Y TUERCA

Los kits de virolas y tuercas ABALOK® -

se entregan montados sobre un mandril -~
plastico que facilita su uso.
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HPE

DIMENSIONES (mm.)
Longitud e/Caras




V4

ACCESORIOS ROSCA CONICA

ACCESORIOS

Componentes para unir caierias
roscadas en instrumentacion y
control de procesos
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Presiones de servicio:

Rango Presion max. de servicio

Roscas de conexion

Tipo Norma  Sellado

Coémo ordenar:
El sistema de designacion ABAC le permite identificar facilmente
el tipo de accesorio, medida de las conexiones y material.

BUR 2-1 -316
o

Ej. Buje Reduccion baja presion

CONEXIONES (en octavos de pulgada)
Ej. 1/4x1/8

316: acero inoxidable AISI 316
C: ac. carbono
B: laton



Rosca conica baja presion

CUP curLa MGCU vepiacupa GUR cupLA
ROSCADA REDUCCION

V4

ACCESORIOS ROSCA CONICA

BUR BuE ADR ADAPTADOR
REDUCCION REDUCCION ADAPTADOR
» = LAP JOINT

Sy
rios — Joins |

ADN rpapTaDOR  ADB  ADAPTADOR — ENT  ENTRERROSCA
NPTH-BSPM BSPH-NPTM

PAG. 46 PAG. 46 PAG. 47

ENR enTReRROSCA MIP  NIPLE TAP T1APON

REDUCCION g

PAG. 47 PAG. 48 PAG. 48

CHH copo CMH c0D0 COR cop0
HEMBRA MACHO-HEMBRA ____REDUCCION




Rosca conica baja presion (cont.)

CMM copo viacHo THH Tee HEMBRA  TIMIM TEE MACHO

TMC TEE MACHO

TML TEE MACHO
LATERAL CENTRAL

RN

Rosca conica media presion

CUPA cupia CURA cupLa ENTA ENTRERROSCA
REDUCCION

\|
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ACD
ACOPLE DIELECTRICO

ENRA enTReRROSCA GHHA cobo THHA Tee
REDUCCION




Entre caras
MODELO Roscas NPT  hexagono

(mm.)

0 MEDIA CUPLA ROSCADA

Rosca 0 ext.
MODELO NPT i

P max.

(bar)

P max.

(bar)
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 CUPLA DE REDUCCION

MODELD  nescasNPT En'l'é'&gﬂl’.? P max.
(mm.) (bar)

™ BUJE DE REDUCCION

Ent
MODELO Roscas NPT ;e)’;;:l’;s P max.

(mm.) (bar)




ADR

™ ADAPTADOR DE REDUCCION

MODELO Noscas NPT A sone. P méx.
(mm.) (bar)

\

ALR
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) ADAPTADOR LAP-JOINT A ROSCA

MODELO Roscas NPT Para Brida (*) P(l')':':;"

(*) Apto para bridas “Lap Joint” ANSI #150 y #300
Terminacion en la cara de sello: Smooth Finish
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ACCESORIOS ROSCA CONICA

ADN |

Entre
MODELO Rmas hexagono. (I'::;‘

H (mm)

ADN-2-2- 1/4” 1/4” 19,06 315

ADN-3-3- 3/8” 3/8” 222 315

ADB

0% ADAPTADOR BSPH-NPTM

Roscas Entre caras p p4x,

MODELO hexdgono "
-----

ADB-2-2- 1/4” 1/4” 19,06 315

ADB-3-2- 3/8” 1/4” 22,2

g
o

o ,

< ADB-3-4- 38" 1/2" 222
m

<

1727 12r 21 160




MODELO RoscaNPT L

ENR

® ENTRERROSCA DE REDUCCION

Rosca NPT

MODELO

M1 M2

Entre caras A
hexagono P max.
(mm.) (bar)

Emiviceces | Rl
hea:'gno)no (bar)
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MODELO  Roscas NPT L (mm.) P méx. (bar)
Sch 40 Sch 80

Para ordenar, inserte sufijo 40 para SCH40
y 80 para SCH80. Ej. NIP 4-10-80-316.

TAP

® TAPON

Entre caras
MODELO Roscas NPT hexégono P max. (bar)




03 CODO HEMBRA

MODELO Roscas NPT P max. (bar)
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CMH

MODELO Roscas NPT P max. (bar)




GOR

MODELO Rosca NPT P(lr)r::;(.
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03 CODO MACHO

MODELO Roscas NPT P max. (bar)




0 TE HEMBRA

MODELO Roscas NPT o

ACCESORIOS ROSCA CONICA

0 TE MACHO

MODELO Roscas NPT P max.
(bar)
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TML

) TE MACHO LATERAL
Rosca NPT P max.
MODELO ” " W (bar)

) TE MACHO CENTRAL
Rosca NPT P max.
MUY H1 M H2 (bar)




 ACOPLE DIELECTRICO

Entre caras  Presion de

MODELO Conexiones  hexagono servicio @21°C
(mm.) (bar)

ACCESORIOS ROSCA CONICA

(mm.)
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CUPA

(™ CUPLA NPT MEDIA PRESION

Entre caras
MODELO Roscas NPT hexagono
(mm.)

CURA

(™ CUPLA DE REDUCCION NPT MEDIA PRESION

R NPT Ent
MODELO gseas e
H1 (mm.)

H2
COURA42- 2 A 31



(® ENTRERROSCA NPT MEDIA PRESION

Entre caras

MODELO Roscas NPT hexagono
(mm.)

ACCESORIOS ROSCA CONICA

(™ ENTRERROSCA REDUCC. NPT MEDIA PRESION

R NPT Ent
MODELO gscas R
M1 M2 (mm.)




CHHA

MODELO Roscas NPT

S
=
=
Q
2
S
NS
S
S
(7]
S
QO
<

THHA

MODELO Roscas NPT




ACCESORIOS
UNION
CONO-ROSCA

ACCESORIOS CONO-ROSCA

Uniones cono-rosca aptas para
presiones de 22.500 a 65.000 psi
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Rosca de conexion
Sistema Cono-rosca

Para media y alta presion se recomienda el empleo de
conexiones con sistema de sello cono-rosca (Cone & thread).
En el tubo de pared gruesa se talla un cono especifico y una
rosca izquierda sobre la cual se enrosca el collar. A su vez,
éste es retenido contra el cuerpo por el prensa-collar. La
realizacion de estos mecanizados se facilita con el empleo
de herramientas adecuadas (ver pag 86).

Se dispone de dos sistemas de conexion: el MU para media
presion y el AU para alta presion.

Alta Presion AU Media Presion MU
Aguijero Testigo:

/ permite detectar pérdidas

Cuerpo

Prensa Collar Collar Tubo

Presiones de servicio:
Presion max. Rosca
Rango de servicio recomendada

4.480 bar

pres|on 65.000 psi Cono rosca AU



Instrucciones de instalacion

1- Lubrique todas las roscas macho y el extremo conico
del tubo o accesorio.

2- Deslice el Prensa collar en el tubo y enrosque el collar en
el mismo. Atencion: es rosca izquierda.

3- Deben quedar 1 6 2 filetes de rosca expuestos.

4- Inserte el conjunto en el cuerpo.

5- Asegurese que el extremo conico del tubo apoya
firmemente en el cuerpo. Enrosque a mano hasta el tope.

6- Ajuste con llave adecuada el collar sosteniendo
firmemente el cuerpo al torque indicado en la tabla.

Torque requerido [N.m]
Tamaiio - - -
Accesorio Media presion Alta presion
MU AU

ACCESORIOS CONO-ROSCA

Gomo ordenar

El sistema de designacion ABAC le permite identificar
facilmente el tipo de accesorio, medidas de las conexiones y

material.

BUR M 5-2 316

Co——

(Ej. Buje de reducc.)

M: 1.550 bar / 22.500 psi
H: 2.068 bar / 30.000 psi

Ac. inox AISI 316 ASTM A276
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Media presion. Rosca cilindrica MU

CUPM CUuPLAMU CPPM CUPLA ENTM ENTRERROSCA
PASACHAPA MU
MU

CHHM  cobomu  THHM TEEMU GPCM  COLLAR +
. PRENSA MU

Alta presién. Rosca cilindrica AU

CUPH  CUPLAAU CPPH CUPLA ENTH ENTRERROSCA
PASACHAPA AU

CHHH CODOAU  THHH TEEAU TAPH  TAPON AU

COLLAR +  NIPH

PRENSAAU  NIPLE ALTA

PRESION

Ec



(%) CUPLA MEDIA PRESION
MODELO Gonexion hexagono ()

( CUPLA PASACHAPA MEDIA PRESION

MODELO Gonexion hexdgono ()

oy

 ENTRERROSCA MEDIA PRESION

i0 Ei
MODELO Gonexidn hexigono ()

3
S
.
S
S
Q
S
S
v
S
Q
<




 cODO MEDIA PRESION

MODELO Gonexian
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) TEE MEDIA PRESION

Conexion
MODELO MUH

CPCM “@

( COLLAR + PRENSA MEDIA PRESION

i0 Ei
MODELO Gonexion hexagono (mm)




) CUPLA ALTA PRESION
MODELO Gonexion hexagono ()

CPPH

0% CUPLA PASACHAPA ALTA PRESION

Entre caras 0 Agujero

MODELO CORﬁXIIIIOI‘I hexagono (mm.) panel

ENTH

(™ ENTRERROSCA ALTA PRESION

MODELO Gonexion hexdgono ()
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) CODO AU ALTA PRESION "

MODELO Gonexion
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() TEE AU ALTA PRESION

Conexion
MODELO AUH

TAPH

) TAPON AU ALTA PRESION

MODELO Conexion Entre caras

AU hexagono (mm.)




09 COLLAR + PRENSA AU

MODELO Sl hexigono (mm)
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™ NIPLE ALTA PRESION

Conexion LARGOS (mm)

AUM 60 100

130 200 500

1000
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ADAPTADORES
DE ROSCAS

i
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ADAPTADORES DE ROSCAS




Reducciones y adaptadores de
roscas para facilitar los montajes

<

()

172)

g Accesorios Reduccion

w ADBRM rorPTADOR GURM curLA BURM BUJE
Q REDUCCION REDUCCION REDUCCION
m MU MU MU
w

s

Q o

Q

~

Q, ENRM

< ENTRERROSCA

Q REDUCCION MU

<

PAG. 71

ADRH rorrTADOR GURH

curLA BURH
REDUCCION

BUJE
REDUCCION REDUCCION

ENRH ENTRERROSCA
REDUCCION




Adaptadores de roscas (cont.)

Adaptadores MU-NPT

ADMA  roaptapor  ADAM  ADAPTADOR
MU-H A NPT M MU-M A NPT H

<

Adaptadores AU-NPT

ADAH  roaptaDOR ADHA  ADAPTADOR
AU-MANPTH AU-HA NPT M

Adaptadores Tipo “M” a MU y AU
Las conexiones tipo “M” se emplean en
mangueras de alta presion con tuerca giratoria
y se identifican por la rosca UN en pulgadas

Y pOr su paso.

ADTM  rpapTaDoR ADTH  ADAPTADOR
TIPO M (T) TIPO M (T)
AMU-M A AU-M

ADAPTADORES DE ROSCAS



ADRM

(%) ADAPTADOR REDUCCION MEDIA PRESION

cnnexmnes Dlmensmnes Presion

MODELO maxima

Pasa]e Hexag (bar)
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CURM

%) CUPLA REDUCCION MEDIA PRESION

conexmnes Dlmenslones Presion

MODELO maxima

Pasaje Hexag (bar)




BURM

) BUJE REDUCCION MEDIA PRESION

C(mexmnes Dlmensmnes Presion

MODELO maxima

Pasa]e Hexag (bar)
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ENRM

) ENTRERROSCA REDUCCION MEDIA PRESION

conexmnes Dlmenslones Presion

maxima
MODELO Pasaje Hexag (b):")




%) ADAPTADOR DE REDUCCION ALTA PRESION

cnnexlones Dlmensmnes Presion

MODELO maxima

Pasa]e Hexag (bar)
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CURH

™ CUPLA DE REDUCCION ALTA PRESION

Conexiones Dlmensmnes Presion

MODELO AUH maxima

H2 Pasaje Hexag (bar)




) BUJE DE REDUCCION ALTA PRESION

conexmnes Dlmensmnes Presion

MODELO maxima

Pasale Hexag (bar)
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%) ENTRERROSCA DE REDUCCION ALTA PRESION

Conexiones Dlmenslones Presion

MODELO AUM méxima

M2 Pasale Hexag (bar)




ADMA

(™ ADAPTADOR MU-H A NPT M
MODELO M%D“e;lﬂg%sm Dlmensmnes ;’:;":';

Pasa]e Hexag (bar)
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ADAM

) ADAPTADOR MU-M a NPT H
MODELO M(l;lmll:))(("l'll;’e?H Dlmensmnes :1,:;,:12
m1 H2 Pasaje Hexag (bar)




%) ADAPTADOR AU-M A NPT H
T Aﬁo&e:laﬁs" Dlmenslones :‘?;,:12

Pasaje Hexag (bar)
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%) ADAPTADOR AU-H A NPT M
T A(l:joae;u't‘)p:sm Dlmensmnes :‘?;,:,12

Pasaje Hexag (bar)




ADTM

¥ ADAPTADOR TIPO M (T) A MU-M

Conexiones Dlmensmnes Presion

MODELO méxima

Pasaje Hexag (bar)
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ADTH

™ ADAPTADOR TIPO M (T) A AU-M

Conexiones Dlmenslones Presion

maxima
MODELO Pasaje Hexag (L)




ACOPLES
RAPIDOS

ACOPLES RAPIDOS

Para conectar y desconectar mangueras

y otros dispositivos moviles
Presiones de 15.000 a 30.000 psi




Presiones de servicio

Presion max. de
servicio bar/psi

Linea Modelo Rosca conexion

3
N
53
X
S
O
<

ACRU sevicuerro AGRY semicuerro AGRH  CONJUNTO
HEMBRA ACOPLE MACHO ACOPLE ACOPLE
MEDIA PRESION MEDIA PRESION ALTA PRESION

1R
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ACOPLES RAPIDOS

AGRU

%) SEMICUERPO HEMBRA ACOPLE MEDIA PRESION

MODELO Conexion OT @D ‘o
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i
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N NS
Q
S




(%) SEMICUERPO MACHO ACOPLE MEDIA PRESION

P max

MODELO Conexion (bar)

S
N
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Conexidn,
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ACRH

Rosca cilindrica AU

Conexiones P méx

R1

ACRH M-M
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=
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ACRH M-H
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OTROS
PRODUCTOS

7.
%

OTROS PRODUCTOS

Tubos, soportes y

herramientas de montaje




09 TUBOS DE ACERO INOXIDABLE

Tubos de AISI 316 y AISI
316L sin costura,
recocidos decapado
brillante, aptos para
instrumentacion, bajo
norma ASTM A269 6 A213.
Diametros desde 1/8”
hasta 1” y espesores de
0.71a2.77 mm.

0¥ TUBOS DE PARED GRUESA

Tubos de AISI 316 sin costura estirados en frio para presiones
hasta 4.500 bar/65.000 psi.

Diametros (mm)

0D ID
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Soportes de
polipropileno con
base de ac. carbono
0 inoxidable.
Simples y dobles
para tubos de 1/8”,
1/4” 3/8”,1/2”,3/4”
y1”.

También métricos.




HERRAMIENTAS PARA TUBING
(%) DOBLADORA DE TUBOS

Disefio de dos etapas permite
curvado de 90° a 180°.
Modelos disponibles
para los diametros
de tubing mas
comunes.

OTROS PRODUCTOS

0 CORTATUBOS

Herramienta especialmente disefiada
para tubos de acero inoxidable.
Avance a tornillo.

Capacidad de 6 a 35 mm.

‘.;i‘"@./
e

(%) ESCARIADOR INTERIOR-EXTERIOR

Cuchillas de acero endurecido



HERRAMIENTAS PARA
CONEXIONES CONO-ROSCA

Herramientas para biselar y roscar tubos de alta presion
utilizados en conexiones Cono-Rosca (ver pags. 58 y 59).

(™) HERRAMIENTA DE BISELADO

Para conformar el cono de cierre en el tubo

2]
=
S
S
S
2
S

0" HERRAMIENTA DE ROSCADO

Para tallar rosca izquierda en el tubo
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VALVULAS PARA | l‘ﬁ—n
MANOMETROS 1 i o
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MANIFOLDS

I
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VALVULAS DE RETENCION

ﬁ .L' §
VALVULAS DE ALIVIO %E
2 -#!

g SISTEMAS DE
_i AISLACION

COMPONENTES Y
SISTEMAS PARA
ALTA PRESION
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PARA OBTENER MAYOR INFORMACION SOBRE
LOS PRODUCTOS,

contactenos, visite nuestra pagina web o recurra
a nuestra red de Distribuidores Autorizados.

La mas completa linea de componentes
para sistemas de presion, caudal y
1 control de fluidos:

- o VALVULAS AGUJA
 MANIFOLDS PARA INSTRUMENTOS
» COMPONENTES PARA CONTROL DE FLUIDOS
o VALVULAS ESFERICAS
. *UNIONES PARA TUBOS Y CANERIAS
j. .| *SISTEMAS DE AISLACION
'« COMPONENTES Y SISTEMAS PARA ALTA PRESION

Tronador 374 - B1706BAB Haedo - Bs. As. - Argentina
Tel./Fax: (54-11) 4659-4146 // 4460-0052
] Parque PITAM:
Av. Figueroa Alcorta 500 - B1712HZJ Castelar - Bs. As. - Argentina

- ventas@abac.com.ar - www.abac.com.ar
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