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Informacion General

Las uniones para tubos ABALOK ® son del tipo doble virola.
Una virola frontal y una trasera o contravirola. El sistema se
completa con el cuerpo y la correspondiente tuerca

Cuando la tuerca es ajustada, ambas virolas se mueven axial-
mente, avanzando dentro del cuerpo. Este movimiento axial im-
pide cualquier transferencia de torsion al tubo, el cual mantiene
de esta forma sus propiedades mecanicas. La contravirola
constituye el sello primario de la unién, asegurando fundamen-
talmente la fijacion mecanica del tubo. Durante el proceso de
ensamblado, la contravirola se deforma de una manera contro-
lada, con lo cual se obtiene un correcto indentado del tubo, sin
reducir excesivamente su diametro interior. La virola frontal ase-
gura la estanqueidad de la unién y, con su resalto, impide la ex-
pansion del cuerpo, permitiendo el desplazamiento libre de la
tuerca en los sucesivos rearmados

Caracteristicas

Pre-ensamblado a mano

CONTRAVIROLA VIROLA TUERCA CUERPO

e Faciles de armar, con bajo torque

e No transmiten torsién al cafio. Todas las presiones de cierre
se aplican axialmente a lo largo del tubo

¢ V/irola frontal con resalto que provee un limite de ajuste.
Impide una expansién del cuerpo por exceso de torque

e Minima reduccion de diametro interior del tubo.

e Estanqueidad aun con gases muy livianos como el helio.

e Tres puntos de sujecién del tubo para un mejor

comportamiento ante vibraciones.

Perfecto sello entre los componentes, luego del ensamble

y en posteriores rearmados.

* Roscas interiores con revestimiento de plata para evitar
engranes y disminuir el torque de ajuste

e Los conectores de inoxidable son integramente de AISI 316 y
no poseen tratamientos quimicos y/o térmicos que disminu-
yan su resistencia a la corrosion.

Las uniones ABALOK® son fabricadas por ABAC SRL. Se em-
plean en instrumentacién, sistemas de control, cromatografia,
petroquimica, refinerias, instalaciones de Gas Natural Compri-
mido y Licuado (GNC y GLP), y, en general, en aplicaciones de
alta exigencia y confiabilidad.

Son aptas para:

e Alta, media y baja presion

e Vacio

e Alta temperatura

e Aplicaciones criogénicas

e Aplicaciones con vibraciones

Luego del armado

e Las contravirolas hasta 1/2” son endurecidas sin tratamiento
superficial.

En tamafios mayores, se aplica niquel duro superficial.

e Disefio que evita engrane de la tuerca con el conjunto virola
y contravirola. (La tuerca se libera sin resistencia y se
desplaza hacia atras sobre el tubo al desenroscarla luego
del apriete).

e Trazabilidad de material y de lote de fabricacién en cuerpos
y tuercas.

Un numero grabado en
forma indeleble en
las piezas asegura

rastreabilidad.
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Intercambiabilidad y mezcla

Los conectores ABALOK® son funcionalmente intercambia-
bles con otros similares de marcas internacionalmente recono-
cidas, tales como Gyrolok®, Parker® y Swagelok®, entre otros.
ABAC garantiza que el usuario puede intercambiar conectores,
usando el sistema de tuercas y virolas ABALOK® con cuerpos
Swagelok®, Parker®, o Gyrolok®, y viceversa, sin restriccio-
nes, logrando un uso seguro, libre de pérdidas, hasta las pre-
siones maximas indicadas en el presente catalogo.

Por su similitud de disefio, la mezcla entre conectores Gyrolok®
y ABALOK® no tiene restricciones de utilizacion.

Materiales
e Acero inoxidable tipo AISI 316
e Otros (a pedido)

Normas de material
e Barras acero inoxidable segun ASTM A276

e Cuerpos acero inoxidable segun ASTM A182 y CF8M

Presiones de servicio

Las presiones de servicio de las uniones para tubos ABALOK®
estan determinadas por el tubo sobre el que ellas estan instala-
das, ya que, ante el incremento ilimitado de presion interna, co-
lapsara el tubo antes de fallar el conector.

Los extremos con rosca hembra o macho NPT tienen su propia
escala de presiones maximas admisibles. Por lo tanto, cuando
un conector tiene extremos de este tipo, la presién de servicio
de la unién estara dada por la menor presion admisible de los
extremos que la componen.

En las tablas de la pagina 18 se indican las presiones admisi-
bles de tubos y de uniones roscadas. Nunca se deben utilizar
los conectores ABALOK® por encima de dichos valores.

Seleccién del tubo

La seleccion adecuada del tubo es esencial para la performance
del conector.

Los tubos de acero inoxidable seran sin costura del tipo AlSI
304, 316 6 316L, segln normas ASTM A269 6 A213. Deben
estar recocidos, poseer durezas menores a 90 HRB (recomen-
dado 80/82 HRB), superficie libre de rayaduras, golpes y
abrasién superficial, espesor adecuado a las exigencias de la
utilizacién y ser compatibles con el fluido de proceso y su
temperatura.

Si en la tabla de presiones admisibles de la pag. 18 no existe
presion definida para una dada combinacién de diametro y
espesor de pared del tubo, significa que es tubo no es indicado
para usar con conectores ABALOK®.

Confiabilidad

Los conectores ABALOK® son probados y ensayados bajo
condiciones extremas de presion y servicio. Cumplen con la

Norma ASTM F1387, segun certificado BVA/AT/0390-24
otorgado por el Bureau Veritas, y con la Norma ISO 15500,
segun certificado LCG-1086-M1 otorgado por Lenor.

A fin de mantener este nivel de confiabilidad, los conectores
ABALOK® se fabrican bajo normas estrictas de aseguramien-
to de calidad y se les realizan controles exhaustivos, tales
como:

* Control visual

» Control dimensional

* Ensayo de ajuste y reajuste
* Ensayo destructivo

Se entregan con su correspondiente certificado, detallando
controles realizados y trazabilidad de material.

Instrucciones de armado

Las uniones ABALOK se entregan armadas y listas para usar.

Desarmarlas antes de usarlas es innecesario y puede introducir

suciedad o particulas extrafias en la union.

1°. Corte el tubo en escuadra y elimine las rebarbas internas y
externas.

2°. Inserte el tubo a través del orificio de la tuerca hasta el
fondo del asiento. El accesorio debe estar prearmado
con su cuerpo, virolas y tuerca. Nunca el extremo debe
estar sometido a esfuerzos exteriores, por ejemplo traccién
o flexion, sobre todo al momento del ensamblado.

3°. Ajuste la tuerca a mano en sentido horario.

4°. Sosteniendo el cuerpo del conector con una llave,
con otra llave realice el ajuste segun el siguiente criterio:
-Extremos 1/8 OD: 3/4 de vuelta a partir del ajuste a mano.
-Extremos 1/4 a 1” OD: 1 +1/4 de vuelta a partir del ajuste
a mano. Para aplicaciones de muy alta presion
donde se dejara el conector funcionando con sdlo
un ajuste, se recomienda aplicar 1+ 1/2 vuelta.

Para conexiones mayores a 1/2”, puede ser conveniente el uso
de herramientas de Pre-ensamblado. Ver seccion respectiva.

&

Extremos 1/4” a 10D
1+1/4 de vuelta desde
el ajuste a mano.

Extremos 1/8”0OD
3/4 de vuelta desde el
ajuste a mano.




Instrucciones de rearmado

Las uniones ABALOK® pueden ser desconectadas y reapreta-
das muchas veces.

1°. Inserte el tubo con las virolas preensambladas en el conec-
tor hasta que la virola frontal encaje en el cuerpo
Apriete la tuerca con la mano

Girela aproximadamente 1/4 de vuelta hasta la posicion
original con una llave (se apreciara una mayor resistencia).
A continuacion ajustar ligeramente con la llave.
El reajuste no debe ser mas de 1/2 vuelta

Pre-ensamblado

Cuando las uniones deban ser instaladas en lugares incémodos
0 para montajes en serie, puede ser conveniente realizar un
pre-ensamblado. Este consiste en seguir los pasos de armado
en un lugar mas cémodo y utilizando la herramienta de pre-en-
samblado HPE (ver Pag. 17) . Esta herramienta se fija en una
morsa o similar, donde se realiza el ensamblado segun las ins-
trucciones de armado. Para armar la union en su lugar definiti-
vo, simplemente siga las instrucciones de rearmado.

Es importante lubricar con aceite adecuado la rosca de la He-
rramienta de Pre-ensamblado en forma periddica a fin de au-
mentar su vida util y disminuir el torque necesario para realizar
la correcta indentacion del conjunto.

La herramienta de pre-ensamblado puede ser manual o hidrau-
lica y su uso es recomendable para conexiones mayores de
1/2”, cualquiera sea la aplicacion.

En conexiones de 1” y/o espesores de tubo mayores de 2mm
su uso es especialmente requerido, a fin de lograr el indentado
necesario que asegure uniones seguras Y libres de pérdidas
hasta las presiones indicadas en este catalogo.

2°,
3°.

Como ordenar

El sistema de designacion ABALOK® le permite identificar
facilmente el tipo de conector, medida del tubo, de la rosca
y material.

RM 2-3-316

=

Diam. exterior del tubo, en octavos de pulg. (e). 1/4 OD)

Tipo (ej. Recto Macho)

Medida de la rosca NPT, en octavos de pulg. (ej. 3/8 NPT)

Material:
316: acero inoxidable AISI 316

Recomendaciones

e Asegurese que el sistema no esté presurizado cuando arme
o desarme una union ABALOK®.

e No afloje una tuerca ABALOK® para despresurizar
6 purgar una caferia.

e No supere las presiones maximas de servicio indicadas para
el tubo y la temperatura utilizados.

e Al usar una union ABALOK® por primera vez, afloje la tuer-
ca antes de introducir el tubo para asegurarse que este llega
hasta el fondo del asiento.

e Siempre deje un tramo recto de tubo entre una curva de éste
y el conector.

e Durante el armado o rearmado de una union ABALOK®,
siempre sostenga el cuerpo con una llave mientras ajusta con
otra la tuerca. Lo mismo al desarmar.

e Ante cualquier duda, recurra a un representante autorizado
de Ventas y Servicios.

Las uniones Tes son descriptas primeramente por el
canal de flujo (1 y 2) ;seguida por la ramificacion (3).
TTM describe una Te Macho central, que posee
conexiones para tubos en las posiciones 1y 2 y rosca
macho en posicion 3.

THT describe una Te Hembra lateral, con rosca hembra
en posicion 2 y conexiones tubo en posiciones 1y 3.
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Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD NPT A D E

Identificacion externa
agujero pasante

Alternativa agujero pasante
Apto para montaje de termocuplas y tubos pescantes
o de inmersion.

Agregue AP al cédigo Ej: RM 2-2- 316-AP

Las dimensiones son solo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.



[RMP recto macho pasachapa] Fop. max
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Dimensiones para el montaje
Modelo T R DIMENSIONES ( MM ) Panel
Tubo OD NPT A D E EP ET N s O agujero  Espesor max
___-------__
RMP 2-1- 522 342 158 158 143 440 10.0 11
___-------__
RMP 3-2- 61.1 381 191 191 173 520 15.0
___-------__
RMP 3-4- 66.1 381 222 191 173 570 18.0 14
___-------__
RMP 4-3- 67.0 440 254 254 222 550 15.0

[RMA recto macho con arosello]

Las uniones ABALOK con arosello proveen un cierre estanco tanto
a presion como a vacio en conexiones con roscas cilindricas .El di-
sefio es tal que el arosello queda completamente retenido por me-
tal, evitando la extrusion. Para asegurar un correcto funcionamien-
to, es necesario tener una superficie lisa, plana y perpendicular al
eje de la rosca Cuando conecte el tubo a este tipo de conector,
siempre use una llave para retener el cuerpo del mismo mientras
con otra aprieta la tuerca. Lo mismo al desconectar el tubo

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD UNF A B D E ET N
_-_______
RMA 23-R- 9/16-18
_-_______
RMA 4-R- 9/16-18
_-_______
RMA 6-R- 11/16-12

_-_______.

Las dimensiones son soélo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar



[ CM codo macho}

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM)
Tubo OD NPT ET

CM 1-2-

CM 2-1-

CM 2-3-

CM 3-1-

CM 3-3-

CM 4-2-

CM 4-4-

CM 5-4-

CM 6-4-

CM 8-6-

[ TMT te macho lateral J

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM)
Tubo OD NPT ET

TMT 1-2-

TMT 2-2-

TMT 3-3-

TMT 4-2-

TMT 4-4-

TMT 6-6- 3/4

~
w

~

K S
M
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Las dimensiones son solo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar




(TTM te macho central}

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD NPT ET K M

TTM 1-2-

TT™M 2-2-

TT™M 2-4-

TTM 3-3-

TTM 4-2-

TTM 4-4-

TTM 6-6-

S

(RH recto hembra}

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD NPT A D E ET N

RH 1-2- 370 17.0 19.1 11.1

RH 2-1- 347 192 158 143 26.5

RH 2-3- 92 192 222

RH 3-1- 56 211 158

RH 3-3- d 0211 222 173

RH 4-2- 4.0 240 222 222

RH 4-4- 9.0 240 270 222 37.0

RH 5-4- 49.7 23.7 27.0 254

RH 6-6- 54 271 349 286 415

K K
ol e -
mj"'g T~
| w
|

ET

Las dimensiones son soélo para referencia y estan sujetas a cambios Vea la pag N° 5 para ordenar



{RHP recto hembra pasachapa}

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM ) Panel
Tubo OD NPT A D E EP ET N @  Espesor

agujero  max

RHP 2-1- 1/8 492 342 158 158 14.3 41.0 11.3 15.0

RHP 2-4- 1/2  59.2 342 27.0 158 14.3 51.0 11.3 15.0

RHP 3-3- 3/8 3/8 58.1 38.1 222 19.1 17.3 49.0 145 17.0

L
|

RHP 4-2- 1/2 1/4  64.0 44.0 24.0 254 222 52.0 19.3 20.0

RHP 4-4- 1/2  70.0 44.0 27.0 254 222 58.0 19.3 20.0

|
oAquj
—

AHPSe @8 12 s 81 270 191 178 540 1as 0 %

[CH codo hembra]

Dimensiones para el montaje
Modelo T R DIMENSIONES ( MM )

Tubo OD NPT ET

CH 1-2-

CH 2-1-

K
___---- y

CH 2-3-
___----
CH 3-2- |LTJ |\77 ,%Hﬁ,i} !

CH 3-4-

CH 4-3- R

CH 5-4-

___----
[ THT te hembra lateral J

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES (MM )
Tubo OD NPT

___---- K L

THT 2-1- 143 282 19.0 20.0 M

Qc
___---- "

THT 3-2- 173 325 220 255 r = =

ET
ES
+
T
J
1

THT 4-2- 222 380 220 26.0 ‘

___---- 5|

THT 5-4- 254 412 320 305

(19 ___---- S

Las dimensiones son solo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar




{TTH te hembra central}

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD NPT ET K L M
___----
TTH 2-1- 43 282 19.0 0.0
___----
TTH 3-2- 17.3 345 220 255

TTH 4-2- 222 380 220 26.0

TTH 4-4- 222 420 29.0

TTH 6-4- 86 426 340 31.2

[ UT union de tubosJ

Dimensiones para el montaje

Modelo T DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD A D E ET N

UT 2-0- -

UT 4-0-

__----- """""
UT 6-0- D
__----- o 4

ET
T
—
—
T
|
Ll
:‘:
;E
E

[ UTP unidon pasachapaj

Dimensiones para el montaje
Modelo T DIMENSIONES ( MM ) Panel
TuboOD A D D1 E EP ET N agiero e

UTP10-  1/8 550 31.0 170127 127 11.1 881 80 140 I
UTP 2-0- 1/4 61.4 34.2 19.215.8 15.8 14.3 46.0 11.3 15.0 _
(UTP2:3- 1/4x3/8 630 340 210158 158 143 460 113 150 1 1 -

UTP 2-4- 1/4x1/2 65.0 34.0 23.5 15.8 15.8 14.3 46.0 11.3 15.0

(UTP30-  3/8 672 381 211191 19.1 17.3 498 145 17.0 r

UTP 4-0- 172 76.0 44.0 24.025.4 25.4 22.2 52.2 19.3 20.0

Q. >
UTP5-0- 58 757 440 23.727.0 286 27.0 543 225 19.0 s

UTP 6-0- 3/4 81.0 48.4 24.6 34.9 31.8 28.6 58.2 22.5 24.0

m
JI‘I
|
I
I
il

ET
h
-
=

\|
£ A

~ |=
?

Las dimensiones son sélo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar



(CU codo unién}

Dimensiones para el montaje

Modelo T DIMENSIONES ( MM )
TuboOD ET K M

CU 2-0- 1/4 14.3 28.2 20.0

_ET
T
T
——
|
|
[
|

CU 4-0- 1/2 22.2 8.0 26.0

=

CU 6-0- 28.6 3.4 32.0

[TU te unién}

Dimensiones para el montaje

Modelo T DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD ET K M

TU 2-0-

TU 4-0-

TU 6-0-

[TUR te union reduccion J

Dimensiones para el montaje

Modelo T1 T2 DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD Tubo OD ET1 ET2 K1 K2 M1 M2

TUR 3-2- 173 143 306 282 215 20.0

TUR 4-3- 222 173 380 306 26.0 215

TUR 5-4- 1/2 254 222 382 380 275 26.0

TUR 6-4- 1/2 286 222 441 404 302 290 ¥

TUR 8-4- 1/2 38.1 222 47.6 38.0 34.0 26.0

ET1

Las dimensiones son soélo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.




T1

[UR union reduccion J

A

Dimensiones para el montaje -

Modelo T T1 DIMENSIONES ( MM )

Tubo OD Tubo OD A D D1 E ET ET1 N

____----__

UR 3-1-
____-----_

UR 4-1-
____----__

UR 4-3-
____----__

UR 6-2-
____----__

UR 6-4-

{xc Cruz union ]
Dimensiones para el montaje ”ﬂ.

Modelo T DIMENSIONES (MM )
Tubo OD

XC 3-0- 3/8 61.0 173 305 214

XC 6-0- .6 28.6 408

[TM tubo manguito ]

Dimensiones para el montaje

Modelo T Tx DIMENSIONES ( MM)
Tubo OD Tubo OD

---_- \ /0 s
T™M3-3- 3/8 — %JT 7777777 # w! <
---_-
T™ 6-4-

]

Consulte por otras combinaciones

Las dimensiones son sélo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.




Adaptadores de Conversion .

Usando adaptadores de conversién junto

con Tes o codos uniéon ABALOK® se logran

dos beneficios:

¢ Eliminan dificiles problemas de
alineamiento que se producen
al instalar codos o tes roscadas. -
Cuando las roscas quedan firmemente ﬂ ' |
apretadas, un conector en angulo queda,
a menudo, desalineado con el tubo.
Con el adaptador se compensa esta
desalineacion.

¢ Eliminan la necesidad de almacenar
codos y tes especiales, reduciendo asi o
las variantes en stock. Sélo se requieren :#L
tes y codos union, junto con algunos
adaptadores de uso frecuente.

(AM adaptador macho}

Dimensiones para el montaje

cé

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD NPT E N s s1
AM 2-2- 143 400 150 185

___---- ___________

AM 3-2- 143 430 150 210 DCL 77777777777777777 E
___---- ____________

AM 3-4- 22 460 18.0

___---- ° =

AM 5-4- 22 54.0 18.0

AM 8-6- 286 63.0 20.0 33.0

___----
(AH adaptador hembra]

Dimensiones para el montaje

Modelo T R DIMENSIONES ( MM )
TuboOD NPT E L N
E_----

E_---- B
3 W et E
__---- .

AH 3-4-

__---- :

AH 5-4- N

F_----

Las dimensiones son soélo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.




(AR adaptador reduccion J

Dimensiones para el montaje

Modelo T T1 DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD Tubo OD A D E ET N

AR 1-4- 70 17.0 143 111 39.0

___----- | "

AR 2-3- 442 192 127 143 6.0  —

___----- a = HH

AR 3-4- 6 211 159 173 425

|

|

|

|

U
i

___----- Sl |

AR 4-5- 8.0 24.0 20.6 2.2 A

AR 6-4- 594 246 270 28.6 48.0

Consulte por otras combinaciones.

{ PO tapdn p/extremo conector}

Dimensiones para el montaje

Modelo T ET
Tubo OD (MM)

PO 2-0-

PO 4-0-

PO 6-0-

Atencion: No es necesario el ajuste de 1 1/4
de vuelta. Ajustar soélo 1/4 de vuelta desde el
ajuste a mano.

C—

{ PA tapa p/extremo de tubo J

Dimensiones para el montaje

Modelo T DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD A E ET N

PA 2-0- 252 143 143 17.0

__---- - |

PA 4-0- 320 222 222 20.0

PA 6-0- 349 286 28.6 23.5

Las dimensiones son solo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.



[RMD/UTD conector dieléctrico ]

Protege a los instrumentos de medicién y control, aislan-
dolos de las corrientes eléctricas que circulan a través de
las cafierias por aplicacion de proteccion catodica y por
corrientes parasitas, estaticas, etc.

Brinda 6ptima aislacion eléctrica, completa hermeticidad
y gran capacidad de pasaje.

Se ofrece en version recto macho y recto union, @ 1/4”
3/8%y 1/2”.

Atencion: La conexién aislante no debe ser rota o usada como punto de S
desarmado/desconexién del accesorio. Preste atencion a la etiqueta co- L"E m ey
locada en la tuerca respectiva.
Dimensiones para el montaje
Materiales:
Modelo T R o= e B (AL ) Cuerpo: ac inox AIS| 316.
Tubo OD NPT A El E2  ET Fmin.  Ajslacion: PEEK o similar.

Sellos: Fluorelastomero/PTFE.

___----- Especificaciones técnicas

UTD 3-0- 1055 15.8 22.2 7.3 Resistencia eléctrica del aislante:
Presion max. de servicio 337 bar @ 20°C
RMD 2-2- s 15.8 22.2 4.3 (5000 PSI @ 70°F).
___----- Rango de temperaturas —30 a 200°C
RMD 4-4- 105.0 222 222 2.2 (-30 a 400 °F).

[ALJ adaptador a lap jointj
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Dimensiones para el montaje
Modelo T Brida DIMENSIONES (MM ) TERMINACION
Tubo OD A B C D E ET F SMOOTH-FINISH
___-------_
ALJ 3-6- 3/4"
___-------_
ALJ 4-6- 3/4"

Las dimensiones son soélo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.



[ KV kit virola y contra virola J

Modelo T
Tubo OD
CKVi- 18
KV2-0- 1/4 \
KV4-0- 1/2
KV6-0- 3/4

[ KT kit virola, contra virola y tuerca J

Modelo T
Tubo OD
KT2-0- 1/4
KT4-0- 1/2
KT6-0- 3/4

Los kits de virolas y tuercas ABALOK® permiten reutilizar conectores, reemplazando los componen-
tes deformados o dafiados. Se entregan montados sobre un mandril plastico, lo que facilita su uso.

[HPE herramienta de pre—ensamblado}

Dimensiones para el montaje

Modelo T DIMENSIONES ( MM )
Tubo OD Longitud e/Caras

HPE 2

HPE 4

HPE 6

Es conveniente lubricar la rosca de la Herramienta de Pre-ensamblado;al usarla por primera vez, y luego en forma periédica.

Otras configuraciones y dimensiones
Ademas de los productos aqui detallados, se ofrecen variantes: otras dimensiones, versiones milimétricas,
configuraciones segun requerimiento del cliente, etc. Consulte a nuestro Dpto. de Ventas.

Las dimensiones son solo para referencia y estan sujetas a cambios. Vea la pag N° 5 para ordenar.




PRESIONES ADMISIBLES DE TRABAJO (BAR)

Tubo de acero inoxidable AlSI 316, sin costura, recocido (segun ASTM A-213 o equiv.)

Diam. ext. Espesor de la pared del tubo (en mm.)

del tubo
(en pulg) 041 0.51 0.71 0.89 1.24 1.65 2.11 2.41 2.77
w316 406 52 76

3/16 207

m e w w w W
v 8 M7 157 204 285 273

Factor de seguridad: 4, considerando una resistencia a la traccion de 517 N/mm2 a temp. ambiente.

* Los extremos con rosca hembra o macho NPT tienen su propia
escala de presiones maximas admisibles. Por lo tanto, cuando
un conector tiene extremos de este tipo, la presion de servicio
de la union estara dada por la menor presién admisible de los
extremos que la componen.

_---- * Para otros espesores no mostrados en estas tablas, se deberan
1/4” 503 683 372 538 realizar pruebas para validar su uso.
* Las presiones admisibles aqui indicadas corresponden a una
_---- utilizaciébn a temperatura ambiente y condiciones operativas
614 317 510

1/2” 338 normales (factor de seguridad 4 6 5).

HEZE N EEC N T
1 296 407

Uniones roscadas
Medida de Recto Te o codo
la rosca hembra macho hembra macho

Relacidén presion / temperatura Temperatura
C) Factor

En caso de utilizar temperaturas mayores o condiciones
de sobrepresion y vibraciones mas exigentes, se debera
aplicar un factor que disminuya dicha presién méaxima.

Ejemplo: La Pméx para un conector recto macho
ABALOK RM 4-4-316 (1/2"0OD x 1/2’NPT M) con
un tubo de 1/2” x 1.24 mm., a temperatura ambiente,
es 243 bar. Mientras que a 100°C, al multiplicar por
el factor de conversién (0,85), seria 206 bar.




( oTROS PRODUCTOS |

(
Tubos de acero inoxidable
Tubos de AISI 316 y AISI 316L, sin costura, recocidos
decapado brillante, aptos para instrumentacion, bajo
norma ASTM A269 6 A213.
Diametros desde 1/8” hasta 1” y espesores de 0.71 a
2.77 mm.
Soportes para tubos
Los soportes para tubos son de polipropileno en dos
mitades para 1 o 2 tubos con su base en acero al carbono.
La misma puede ser para soldar o abulonar.
Se dispone como opcional base de acero inoxidable
AlSI 304/316.
Medidas disponibles para tubos de 1/8”, 1/4”, 3/8”, 1/2”,
3/4”y 1” OD.
Herramientas para tubing
Doblatubos
Diseflo de dos etapas permite curvado de 90° a 180°.
Modelos disponibles para los diametros de tubing mas
comunes.
Cortatubos
Herramienta especialmente disefiada para tubos de acero
inoxidable. Avance a tornillo. Capacidad de 6 a 35 mm.
Escariador Interior-Exterior
Cuchillas de acero endurecido. Para eliminar rebabas y

. biselar.

Precaucién: Todos los datos técnicos de esta publicacién son los vigentes al momento de su emision y ABAC
se reserva el derecho de modificarlos sin previo aviso.

Los mismos proveen opciones sobre productos y/o sistemas para dar mayor informaciéon a usuarios que
tengan experiencia técnica. Debido a la variedad de condiciones operativas y aplicaciones de estos productos,
sera responsabilidad del disefiador y/o del usuario el seleccionar los modelos adecuados para su aplicacion
especifica, asi como asegurar un correcto procedimiento de montaje, operacion y mantenimiento

D




™ La mas completa linea
de componentes para
sistemas de presion,

caudal y control de fluidos:

e Valvulas aguja
e Manifolds para instrumentos

H A

e Componentes para control de fluidos

e Valvulas esféricas

e Uniones para tubos y cafierias

e Sistemas de aislacion

e Componentes y sistemas de alta presion

™ The widest variety of
pressure, flow and fluid
control components:

e Needle valves
e Instrument manifolds
. s 2 e Fluid control components
) f r 4 e Ball valves
e Tube and pipe fittings
e Thermic insulation systems
e High pressure components and units

e Para obtener mayor informacion sobre estos

productos contactenos, visite nuestra pagina web

0 recurra a nuestros representantes autorizados

de Ventas y Servicios.
® for more information about these products
please contact us, visit our web site or call to
our Sales & Service authorized Reps.

Av. Figueroa Alcorta 500 (PITAM)

B1712HZK Castelar - Bs. As. - Argentina %
Tel.: (54-11) 2152-7010

. BUREAU
Email: ventas@abac.com.ar VERITAS

Web: www.abac.com.ar U400 07/25




